WICHTIG: Bitte drucken Sie dieses Dokument, geben lhre An- _ —

gaben ein und faxen es an GTL KNODEL +49(0)7152-9745-50
SBA KNODEL

Schutzbeschichtungsanlagen fir Elektronikbaugruppen GTL KNODEL GmbH

Gesellschaft fur Trockner
und Lackieranlagen

Fragebogen
zur Auslegung einer Schutzbeschichtungsanlage fiir Elektronikbaugruppen

Hertichstrasse 81
BAUGRUPPE 71229 Leonberg
. Deutschland
als Einzel-Baugruppe bxh= X mm
. ) Tel +49 (0)7152-9745-3
in Nutzen mit Baugruppen bxh= X mm Fax +49 (0)7152-9745-50
E-Mail: gtl@gtlknoedel.de

max. Bauteilhthe auf Bauteilseite _ mm
max. (Bauteil-)Hbhe auf Lotseite _ mm
max. zulassige Baugruppen- / Bauteiltemperatur _~ °C
bei der Lacktrocknung /-hértung
Wird per Post nachgereicht: D Skizze D Zeichnung D Foto [ ] Musterbaugruppe
DURCHSATZ
Baugruppen/Nutzen pro Jahr _____ Bgla
Arbeitsstunden pro Jahr _____h/a
Baugruppen/Nutzen pro Stunde _ Bg/h
VERFAHREN
[_] Tauchen partiell Tiefe=__ mm
gesamt Tiefe= __ mm

[_] Beschichten partiell [ ] Bauteilseite

[ Létseite
BESCHICHTUNGSSTOFF
D Lack |:| Vergussmasse
] [6semittelhaltig [ wasserverdiinnbar [ ]2k System
erforderliche Mindestschichtdicke _um  =__ gr/m?
Verarbeitungsviskositat (DIN-Becher, 4mm @) s ______mPas Ihre Daten
Anteil an Lésemittel/Verdiinnung _ Gew.-% Firmenname:
Lésemittelflammpunkt [Is21°C [ ]<21°c | Ansprechpartner:
max. Zulufttemperatur im Trockner ___°C Telefon:
Verweilzeit im Trockner bei ____°C __ min Fax:
Bemerkungen E-Mail:
Datum:
Unterschrift:
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